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KONCESI

JA

2006.        zaprimljeno je 6.700 t ambalažnog otpada

                 obrađeno je 4.500 t ambalažnog otpada i proizvedeno 3.400 t regranulata

2007.        u Republici Hrvatskoj prikpuljeno 20.000 t ambalažnog otpada

                 obrađeno je 10.000 t ambalažnog otpada i proizvedeno 7.000 t regranulata
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Kontrolni laboratorij

Shema tehnološkog procesa prerade PET ambalažnog otpada tehnologijom

“od boce do boce”

SUSTAV KONTROLE  KVALITETE

ISO 9001:2000 ; ISO 14001:2004 ; OHSAS 18001: 1999
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Sustav upravljanja kvalitetom

Sustav upravljanja zaštitom okoliša

Sustav zdravlja i sigurnosti radnika

U sklopu tvornice i proizvodnog procesa djeluje i laboratorij za kontrolu ulaznih sirovina, poluproizvoda,

gotovih proizvoda i parametara tehnološkog procesa.Laboratorij je opremljen sa svom potrebnom opremom

i uređajima za ispitivanje svojstava i kvalitete ulaznih sirovina, mljevine, regranulata, predoblika i boca.

Uz kontrolnu, laboratorij ima i razvojnu funkciju u smislu poboljšanja kvalitete postojećih proizvoda, ali i za

ispitivanje svih mogućnosti  miješanja PET regranulata i granulata, kako bi se dobio predoblik sa što večim

udjelom regranulata, a koji mora zadovoljavati visoke standarde i kriterije kvalitete koje traži tržište. 

Zdravstvena ispravnost regranulata i predoblika potvrđena je od strane Hrvatskog zavoda za javno zdravstvo,

Dok je zdravstvena ispravnost po FDA normama potrđena od strane laboratorija BIOCHEM iz Italije.

U sklopu tvornice i proizvodnog procesa djeluje i laboratorij za kontrolu ulaznih sirovina, 

poluproizvoda, gotovih proizvoda i parametara tehnološkog procesa.

Laboratorij je opremljen sa svom potrebnom opremom i uređajima  koji omogućuju stalno, 

precizno i pouzdano praćenje kvalitete proizvoda tijekom svake faze tehnološkog procesa. Na 

osnovi dobivenih rezultata vrlo lako i pouzdano se može odrediti za koju je namjenu pogodan 

pojedini proizvod, a jednako tako moguće je pravovremeno utjecati na kvalitetu pojedinog 

proizvoda u svakoj tehnološkoj fazi proizvodnje.

� RETSCH AS200 – uređaj za određivanje veličine i dimenzijske raspodijeljenosti mljevine

� HYDRO-TRACER tvrtke Aboni - uređaj za određivanje sadržaja vlage u mljevini i  regranulatu

� RETSCH ZM200 – mlin za fino mljevenje

� RETSCH SM100 – mlin za usitnjavanje predoblika

� SCHOTT kapilarni viskozimetar s Ubbelohde kapilarom - određivanja intrinzične viskoznosti

� X-RITE SP62 spektralni fotometar – za mjerenje L * a* b* vrijednosti  boje regranulata

� VARIAN kromatogarf sa autosamplerom TEKMAR – za određivanje količine acetaldehida

� AgrTopWave polarizator svjetla – za utvrđivanje mogučih anomalija na predoblicima

Uz kontrolnu, laboratorij ima i razvojnu funkciju u smislu poboljšanja kvalitete postojećih 

proizvoda, ali i za ispitivanje svih mogućnosti  miješanja PET regranulata i granulata, kako bi se 

dobio predoblik sa što večim udjelom regranulata, a koji mora zadovoljavati visoke standarde i 

kriterije kvalitete koje traži tržište. 
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Zdravstvena ispravnost regranulata i predoblika kontrolira se od strane Hrvatskog zavoda za javno zdravstvo, 

dok se zdravstvena ispravnost po FDA normama kontrolira  od strane laboratorija BIOCHEM iz Italije.



� sva dopremljena ambalaža skladišti se na otvorenom prostoru u rastom stanju ili balirana

� ambalaža se  radnim strojevima doprema do transportnih traka linije za razvrstavanje 

� razvrstavanje se radi ručno, tako da se ambalaža razvrstava u 9 zasebnih silosa prema 

vrsti materijala od kojega je proizvedena ( PP, PS, PE-HD, PE-LD).

� ambalaža od PET-a sortira se i prema boji  ( prozirno, zeleno, plavo, ostalo )

� iz silosa sva razvrstana ambalaža transporterima odlazi na baliranje, dok sortirana PET

ambalaža transporterima odlazi na liniju za pranje i mljevenje.
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� sortirane PET boce transporterima dolaze do silosa na ulaznom lijevku linije

� u prvoj fazi boce se perforiraju, a zatim peru  natrijevim hidroksidom uz izdvajanje 

etiketa i ostalog  materijala koji nije PET.

� tako obrađena sirovima prolazi kroz još jednu fazu razvrstavanja, kako bi se 

  eventualno izdvojile boce koje nisu izrađena iz PET-a

� tako perforirane i oprane boce, bez etiketa ali sa zatvaračima odlaze do mlina

gdje počinje faza mljevenja, nakon koje slijedi još jedna faza pranja sa natrijevim 

hidroksidom.

� dobivena mljevina boca i zatvarača odlazi u taložnicu. S obziroma na različite

specifične gustoće materijala u taložnici , mljevina PET-a pada na dno taložnice,

a mljevina zatvarača ispliva na površinu i zatim se prelijeva u vibracijsko sito

gdje se ocijedi od vode.

� PET mljevina sa dna taložnice u slijedećoj fazi se intenzivno pere i ispire velikim

količinama voda, a zatim odlazi na sušenje i spremanje u velike vreće (           ).

� prozirna PET mljevina odlazi na daljnju preradu i predstavlja 70% proizvodnje, a

a obojena mljevina, koja predstavlja 30% proizvodnje i koja je gotov proizvod, 

izvozi se u zemlje EU.

epa

®

EKO PET AMBALAŽA

� PET mljevina se kontinuirano uz pomoć pužnog transportera uvodi u sušionik

na sušenje

� zatim odlazi u podtlačni vakumski kristalizator

� zagrijavanje u ekstruderu na potrebnu temperaturu taljevine od 2800C

� rastaljeni materijal izlazi iz ekstrudera u obliku rezanaca, hladi se i odlazi do

rotacijskog noža  gdje se izrezuje u granule koje se zatim kristaliziraju.

� dobiveni PET regranulat zatim se sprema u velike vreće (1100 kg) i spreman

je za daljnju uporabu.

.
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� PET regranulat se od linije za regranuliranje doprema do prihvatnih lijevaka linije

za izradu PET predoblika

� miješa se sa svježim granulatom i pigmentima boje

� tako pripremljena smijesa odlazi na sušenje

� smjesa se dovodi do pužnog transportera brizgalice

� rastaljeni i homogenizirani materijal ubrizgava se u kalupe temperirane vodom

� gotovi predoblici odlaze na hlađenje

� predoblici se pakiraju u transportne kutije i otpremaju u skladište gotovih proizvoda

� kapacitet  proizvodnje predoblika je 200 miliona komada godišnje

� asortiman : PET predoblici , PCO grlo 28 mm gramature od 20g – 52g

� najznačajniji kupci : Jamnica, Zvijezda, Eurobev,Podravka,JIL,Vino Brežice
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� na liniji se  iz proizvedenih PET predoblika ispuhuju  boce različitih volumena kako

bi se ispitala njihova kvaliteta i ispravnost

� proizvodnja PET boca različitih volumena i boja za potrebe manjih punionica

� kapacitet linije 1000 boca na sat
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� tijekom tehnološkog procesa na liniji pranja i mljevenja, u  taložnici se izdvoji mljevina

zatvarača i ostalih materijala, koja se preko vibracijskog sita ocijedi od  vode , osuši ,

spremi u velike vreće i uskladišti.

� tako pripremljena mljevina također predstavlja značajnu sirovinu za daljnju preradu i

i proizvodnju regranulata.

� Sastav mljevine : - Zatvarači i čepovi cca 70% ( PP 50% + PE 20% )

- PET cca 24%

- PVC cca 4%

- PA cca 2%

� mljevina se regranulira na izdvojenoj liniji za regranuliranje proizvođača EREMA

� kapacitet linije 150 – 250 kg/h

� dobiveni regranulat ima široku primjenu u proizvodnji plastike za potrebe građevinske

industrije, proizvodnje plastičnih cijevi, stupova , vrtnog namještaja, paleta, materijala

za zvučnu izolaciju, rubnike cesta i sl.
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� tijekom tehnološkog proces pranja iskorištene PET ambalaže i ispiranja mljevenca

troše se velike količine vode (10m3/h ) pa tako nastaju i velike količine otpadnih voda.

� zbog toga se u krugu tvornice i u sklopu tehnološkog procesa nalazi i pročistač za

za obradu otpadnih voda (fizikalno-kemijsko-biološki uz ozonizaciju )

� s obzirom da veliki utrošak vode predstavlja i značajan trošak u procesu proizvodnje,

korištenjem pročistača, 2/3 utrošene vode se nakon obrade u pročistaču vraća u

proizvodno-tehnološki proces, a samo se u fazi završnog ispiranja mljevenca uvijek

koristi svježa, čista i nekorištena voda.

� kapacitet pročistača 12m3/h
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Hvala na pažnji 
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